Nos coordonnées :

Hacim Makina Kalip Miithendislik Miisavirlik San.Ve Tic.Ltd.Sti.

Adresse...................: Hosdere Mevkii Isiso San.Sit. 4.Yol H Blok No:18
Hadimk&y/IST/TURKEY

Téléphone.................: 190 212 6232222

Télécopie......ceevenneees 790 212 6231999

Page Web.................. www.hacim.com

Courrier Electronique.: info@hacim.com , cafer@hacim.com , kaya@hacim.com

Vos contacts............... Cafer GURSOY , Kaya KAZANKAYA
Profil de la société :

La société Hacim Makina Kalip a été créée en 1998 avec pour objectif [’étude, la
conception et la fabrication de moules injection plastique. La mission de la société est basé sur un
principe d’écoute optimal du client, en se basant sur leurs attentes majeurs que sont la qualité du
service, le savoir faire étude et méthode, la technicité de fabrication mécanique, le respect des
délais et de l'offre économique. Grdce a ces efforts, Hacim est devenu aujourd’hui un sous traitant
majeur des industries turques de [’électroménagers, de [’automobile et du secteur électrique. Avec
une capacité annuel de 80 moules produits dans une surface fermée de 600m2, la société continue
a investir dans les nouvelles technologies. Chaque moules est testés par une production de prés
série et si le client le souhaite la production des pieces peut étre faite en interne .

Le process de fabrication :

La pré étude est faite des réception des informations CAD du donneur d’ordres. Une fois la
validation de [’offre et de ’étude regu, [’étude 3D sous Varimatrix CAD et le dossier méthode de
fabrication sont préparés par nos ingénieurs d’étude et méthode. En paralléle, les process et le
planning de production est préparé et soumis a la validation. Une fois les modifications (s’il y a)
faites, la fabrication mécanique du moule est lancé. Les premieres pieces injectées serviront de
base de controle dimensionnel et qualité, soumis a validation.

Possibilités et moyens de fabrication :
- tous moules injections plastique de dimension du set jusque 750x550mm et maximum 800
kg unitaire, avec 2,5 tons pour un moules finis
- blocs chaud, froid et ValfGate
- clip et verrin hidrolique, clip angle mécanique, démoulage forcé
- utilisation des aciers trempés et traité en surface
- dessin acide, dessin erosion, et polissagee brillance qualité SPI Al

Moyens Humains :
Une équipe professionnel de 18 personnes :
- 2 managers ingénieurs
- 3 Ingenieurs étude et méthode - qualité
- 3 techniciens mécaniques
- 9 ouvriers
- 2 administratifs

Certification qualité :
TS EN ISO 9001 : 2000 en cours d’obtention pour janvier 2009 dans le nouveau site
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Les Groupes des produits fabriqués :
Vue Des Bureaux Et De L’Atelier

Automobile :
securité pour sie

cache de sortie de la ceinture de

e arriere arriere - Renault

Electroménager :
écrans

Transparent lumiere et divers

Automobile : bloc du tableau de bord-Renault

Electroménager: divers boutons et poignés
incrustés

Electricité:Autres
pieces
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Parc a machines :

Fabrication moules :

1- Centre de traitement vertical de UGV CHEN-HO CNC
2- Centre de traitement vertical de UGV TOPPER CNC
3- Centre de traitement vertical de AWEA BM-850 CNC
4- Fraise modulatrice d’EXTRON ..........cccoooiiiiiiieiiiieiaee e e iieee e e
5- Fraise modulatrice d’EXTRON
6- Fraise modulatrice frontale de VOUGA

.......................... X600-Y460-Z520.......1 unité

X500-Y350-Z250.......1 unité
X850-Y600-2600......1 unité
..X870-Y325-Z430......1 unité
X883-Y430-2500....... 1 unité
X460-Y230-Z380....... 1 unité

7- Erosion enfocage ARUSTECH LS 350 ZNC ( par le systéme de 3R)....... X400-Y300-Z460....... 1 unites

8- Erosion enfoncage ECOWIN MIC 544M PNC ( Par le systeme 3R) ....... X500-Y400-2350

9- C400TM Mastroy Universelle Tourneur .
10- Perceuse radial 40...

11- Sablage surface

Production piéces:
1- Presse injection plastique de Haitan HTF150 ( 150 tonnes, 290 gr)
2- Presse injection plastique de Haitan HTF90x ( 90 tonnes, 290 gr)

...... 1 unité
...1 unite
...1 unité

X600 Y300 ............ 1 unité
12- Systeme du pont grue 3,2 tons Lifket ... ... ... ... oo oo oo it it e e e

..2 unites

........................ 1 uniteé
........................ 1 unite



3- Machine a séparation plastique Vespa 40... PSP B 77711 (-

4- La balance hyper sensible de 0.002 gr - 600 gr maximum DENSI... TR |
unité

5- Four de séchage MQtiere ...................c..coviue it oot oot ae aeeeee eee eeeaeeaee vee vee vee vve vve evecenenoeen | URTLE
6- Restauratrice de MOULe ... ................c...c.cve it oot it e eeeeee eee eeeeee aae eeeeee eee veevee vve vs vnnnaenn ] UNTEE

Les programmes de conception ,
1- Varimetrix CAD .......c.ccoccoiiiiiii ittt et eee e e e 2 2 UNIEES
2- PowerMill CAM ..........ccccoovivieeieiiiiieeeeeeieeee e e ] UNIEE

Les formats du transfert de CAD Data lus ,
-IGES
-STEP
-PARASOLID

Nos références clients Moules ,
1- Argelik A.S.
2- Kale Kalip A.S.
3- Kale Kap1 Pencere Sistemleri A.S.
4- ViKo Elektrik A.S.
5- Galsan Kalip A.S
6- Makel Uluslararasi Isitma-Sogutma ve Yalitim Mlz. San.Ve.Tic.Ltd.Sti.

Nos références clients injections ,
1- Kale Kalip A.S.
2- Kale Kapt Pencere Sistemleri A.S
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HACIM MAKINA KALIP ORGANIZASYON SEMASI
HACIM MAKINA KALIP ORGANIZATION CHART

Genel Midiir
General Manager

A

Teknik Miidiir
Project Manager

A

Kalite Giivence
Sorumlusu
Quality Assurance
Engineer

4

Proje Sorumlusu
Project Engineer

Y onetici Sekreteri

A

CAM Sorumlusu
CAM Engineer

y /
Kalip Toplama
Ustasi Enjeksiyon Ustasi
Mold Assembly Injection Master
Master
y /
o Enjeksiyon
Kalip Operatérleri Operatdrii

Mold Worker

Injection Worker

CNC Operatorii
CNC Worker




Om==Nar
—cirlF SN




ueld nofeq

(10/9002°50°€2) INV1d NISTTHIA

wnosgH
ILS "al "OIL 'NVS MITHIAVSQIN
MITISIANIHAN dITVM VNIMVIN NIDOVH

E 2 nm_on
f

& —

-
Iﬁ\s,,,wml
0z [412E]

Up

2N 001

.ém,
Igejopzng

ISVYAO ILNV1dOL

WA i

ey
: /
= i
@ 5 ol |t o [, e /
e o z nele oy £ ey | iy
Coswion ww 2 i2UIpIoo { £y N 1[epIA se| A\
o115 180d6). h. ,n\‘ 3 : m U [EPIA sEnY
s s = '3 5 <
1efesiBg euwnis| @ W 4 ES & ‘;
euneped
A
OB R —
— 1708 TOULNOM ILITVYAH
T m
|seSEi Wibje L S PR pe— o
e i oy s gisesew | 1998 | “icasp’ -
112> uSp3 o | [mm || e wow | [ ]| et shnsal || F =
A =t iesewey| g-g | 24U suipieg L e | |3 2 -
=3 X 4 24 f x| |
S e 3
g IseSEN g Isesepy b Isesely E ¢ Isesely 2 Isesep ue L 1sesepy Sapars patassed L
feuop lewop fequopy feluop feluo feauon swaig | —
TS wie) xewuad T ~——
NWNTI08 NOAZI¥3 A OND e jaaven o o
, Tuepy
< 002 jonuoy UQ

ur Bunia puy Alquossy.

NNNTQE FY.INOW dITvX

sawg sons
ZEWRON

e ooy
By e o om0
50N TOH O OH
ozal) uoX3 ozo1) UoT

dexjew
msnesely

BWI0) [ESIBAIUN

o
1yebzey
ewelsey yies

ot o 7

. 0 5 n,,D

-
=
ety b s \
ey
awsaziew ra— ,uﬂ«ﬂﬂk&u‘ﬁé
znsunbhn || b niciow wmrD
| esedwiz




LT

(20/9002°L1°L0) INVId WISTTHIA NOAISHAMNT ILS'ALT DIl @A "NVYS'SNIN
OIS it v TN OG0 MITSIANIHNON dITTYX YNIMVYIN NIDVH

—— = .m-!v_ —~
_ g / [ -
H .\x a,.; b
_ BOVTY 300VHINTH / : - 16561 o
\ | . I
R

SCLO  raven V4
= 0L¥X0LY

JC

/ 160ge
Lk STLO  wrER |
B S5YXSGh

iBpez
=TT ]
oobx0od

Mg L
ozLE

: 1606+ :
f 0sLe ZOTRITIOA |
Wm WM 00/X00. B

1606% L
BE F /
00/X00Z

INVTY #OLS

Kalip Depo Alan




